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CEL MODUtU

Modut zawiera podstawowe informacje dotyczgce technologii uszlachetniania i dekorowania
mebli. Poszczegdlne elementy mebli moga by¢é wykonane z litego drewna, materiatow
drewnopochodnych, metalu lub innych materiatéw. Zwykle ich powierzchnia musi byc
wykonczona powitoka uszlachetniajaca, a sposdb wykonczenia i uzyte materiaty determinuja
zastosowana technologie uszlachetniania.
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7522 Stolarze meblowi i pokrewni

7534 Tapicerzy i pracownicy powigzani

1324 Kierownicy ds. logistyki i pokrewni
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Jednostka 2.1
Powierzchnie, materiaty do

uszlachetnienia
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Jednostka 2.1 Powierzchnie materiatéw do
uszlachetnienia

Wiasciwy wybor materiatu do uszlachetnienia oraz prawidtowe metody jego przygotowania sa
czynnikami decydujacymi o koncowym efekcie wykonczenia. W tym rozdziale beda
przedstawione materiaty najczesciej poddawane uszlachetnianiu w produkcji mebli. Wyrdznia
sie trzy rodzaje powierzchni:

e Powierzchnie materiatow drzwnych

e Powierzchnie materiatdow niedrzewnych

e Powierzchnie do tapicerowania

Powierzchnie materiatéw drzewnych

W produkcji mebli zarowno powierzchnie materiatow drzewnych, jak i niedrzewnych sa
pokrywane réznymi rodzajami warstw wykonczeniowych. Rodzaj podtoza przeznaczonego do
wykonczenia i jego wiasciwosci maja niebagatelne znaczenie dla wyboru materiatu
dekoracyjnego oraz sposobu wykonczenia.

WsSréd materiatéw drzewnych mozna wyrdzni¢ drewno lisciaste (1) oraz drewno iglaste (2)
odznaczajace sie zroznicowanymi i specyficznymi wiasciwosciami fizycznymi, chemicznymi |
mechanicznymi - w tym anizotropia. Gidwne operacje zwigzane z uszlachetnianiem
(wykonczaniem (31)) mebli wykonanych z litego drewna to sanitacja, stabilizacja wymiarowa i
wilgotnosciowa orz natozenie warstwy dekoracyjnej.

Dominujaca grupa materiatdw stosowanych w meblarstwie sa tworzywa drewnopochodne
takie jak sklejka (3), ptyty stolarskie(4), ptyty wiérowe (5), MDF (Medium Density Fibreboard,
ptyta widknista sredniej gestosci) (6), laminaty cienkowarstwowe (7) (HPL, High Pressure
Laminate) czy plyty wielofunkcyjne(8). Na rynku jest dostepnych wiele rodzajow ptyt
wiérowych przeznaczonych dla ré6znych obszaréw zastosowania. Moga by¢ uszlachetnione
m.in. fornirem, papierem, folig, flmem melaminowym lub impregnowane o zamkniete;j i
gtadkiej powierzchni.

Kazdy z tych rodzajow wymaga odmiennych technik przygotowania powierzchni. Piyty
melaminowane uszlachetnione jednostronnie wymagaja specjalnych zabiegdw dla uzyskania
odpowiedniej adhezji. Wybodr sposobu przygotowania powierzchni wptywa zaréwno na koszt
operacji, jak i na efekt koncowy.

Plyty MDF nieustannie zyskuja coraz wieksze znaczenie rynkowe, poniewaz skutecznie
zastepuja lite drewno, a ich obrobka jest tatwa i umozliwia m.in. profilowanie powierzchni. W
przypadku wykonczenia ptyty warstwa lakieru nieodzowne staje sie witasciwe przygotowanie
powierzchni. Istotny jest zaréwno dobor narzedzi skrawajacych wykonanych z odpowiedniej stali
i 0 wiasciwej geometrii ostrza, a na etapie szlifowania dobdér papieru o odpowiednio drobnej
granulacji ziarna. Podczas szlifowania MDF stosuje sie papiery o ziarnie drobniejszym niz dla
litego drewna. Wiecej informacji znajduje sie w rozdziale “Szlifowanie drewna”.

Powierzchnie materiatéw niedrzewnych

Metale, szklane plecionki to przyktady materiatow niedrzewnych wykorzystywanych w
meblarstwie. Z uwagi na bardzo duza trwatose, wytrzymatose, podatnosc na ksztattowanie oraz
mozliwos¢é nadawania skomplikowanych form przestrzennych materiaty takie jak stal
nierdzewna (9) i aluminium (10) sa czesto i chetnie uzywane jako elementy mebli — w
szczegolnosci mebli ogrodowych. Metal daje ponadto projektantom i producentom wieksza
swobode tworzenia szczegolnie w potaczeniu z innymi materiatami o odmiennych cechach
funkcjonalnych i estetycznych. Nowoczesne techniki produkcji pozwalaja wytwarza¢ metalowe
krzesta i stoty bez koniecznosci stosowania tgcznikodw bedacych czesto stabymi punktami
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konstrukcji i przyczyna uszkodzen. Inne materiaty niedrzewne spotykane jako elementy mebli
to plastik (11), wiklina (12), szkto hartowane (13) oraz beton (14).

Powierzchnie mebli tapicerowanych

Meble tapicerowane sa zbudowane z ramy nosnej, wypetnienia oraz materiatu obiciowego.
Rama okresla ksztatt i wielkos¢ mebla, jak rowniez petni role szkieletu, na ktérym opieraja sie
takie elementy jak siedzisko (15), ptyta siedzeniowa (16), plecionka (17) oraz porecze i listwy z
drewna (18). Meble tapicerowane moga by¢ wykonane z drewna iglastego lub lisciastego, ze
sklejki, tworzyw drewnopochodnych (np. ptyty OSB (19)), ptyty wielofunkcyjnej, MDF, badz z
tektury tapicerskiej(20). Ramy wykonuje sie czesto z litego drewna dobierajac gatunek do stylu,
funkcji oraz jakosci mebla.
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POWIERZCHNIE MATERIALOW DRZEWNYCH

stowo kluczowe Opis llustracja
Drewno drzew lisciastych np. debu
lub orzecha. Drewno gatunkow
) wolnorosnacych, o grubych pniach,
Lite drewno pozbawionych zywic, o bardzo
liéciaste duzej odpornosci i trudnych w
obrobce. Wystepuje w szerokiej
gamie kolorystycznej.
Drewno drzew zimozielonych (np.
sosna i jodta). Drewno gatunkow \
() szybkorosnacych, zwykle jasnej ’ \ ‘
Lite drewno barwy, o wyraznych stojach i N
iglaste znacznej zawartosci zywic. Zwykle Y 2
Izejsze | fatwiejsze w obrdbce niz 3
drewno lisciaste.
Ptyta drewnopochodna zbudowana
z cienkich arkuszy drewna
(3! sklejonych ze soba w taki sposob, ze
Sklejka widkna sasiednich warstw utozone
sg prostopadle do siebie.
Plyta kompozytowa zbudowana jest
z warstwy srodkowej obustronnie
pokrytej warstwa wykonczeniowa.
(4) Warstwa srodkowa moze by¢
Plyta stolarska wykonana z litej deski lub listew, a
warstwa oktadzinowa moze byc¢
m.in. sklejka.
Ptyta drewnopochodna
(5) wytworzona z widréw z dodatkiem
Plyta wiérowa kleju i sprasowana na goraco pod
wysokim cisnieniem.
Ptyta drewnopochodna
(6), ) wytworzona z widkien drzewnych z
’P}yta.V\./}oknlstla' dodatkiem kleju sprasowanych na
sredniej gestosci goraco pod wysokim cisnieniem.
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Materiat kompozytowy zbudowany
z wielu warstw papieru nasyconego
zywica syntetyczna (np. fenolowo-
formaldehydowa) sprasowanych na

goraco pod wysokim cisnieniem.
(7) ; ) . .
. Powierzchnia odznacza sie duza
Laminat . . e
. trwatoscia, duzag odpornoscia na
cienkowarstwowy . o :
(HPL) zarysowania i czynniki chemiczne.

Moze miec¢ dodatkowe cechy np.
wiasciwosci antybakteryjne i
odpornos¢ na ogien. Stosowany
m.in w podtokietnikach i oparciach

krzeset.
Rodzaj ptyty widrowej
(8) jednowarstwowej zbudowanej z
Plyta widréw o geometrii zblizonej do

wielofunkcyjna Wiorow na warstwe wewnetrzng

plyty widrowej trojwarstwowe).

POWIERZCHNIE MATERIALOW NIEDRZEWNYCH

Opis

Stop metali o bardzo duzej .
odpornosci chemicznej i

mechanicznej. Doskonaty materiat

(9) na stoty ogrodowe, ramy sof i tézek

Stal nierdzewna | oraz przegrody. Duza odpornosé na
wgniecenia i inne rodzaje

uszkodzen.

Stowa kluczowe

llustracja

Najpopularniejszy materiat na
meble ogrodowe. Lekki, trwaty, o

(10) duzej wytrzymatosci i fatwy w
Aluminium obrébce. Stosunkowo tani,
nierdzewny, nie wymagajacy
pielegnaciji.

Grupa polimerowych tworzyw
sztucznych lekkich i tanich.
) Barwione w masie, nie wymagaja
Plastik warstwy dekoracyjnej. tatwe w
Czyszczeniu i utrzymaniu. tatwe w
formowaniu w dowolny ksztatt.

Naturalny materiat pochodzenia
roslinnego pozyskiwany z rattanu,
trzciny, bambusa, trawy morskiej,
lisci bananowca i wierzby.

(12)
Wiklina
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Materiat o duzej odpornosci na
zmiany temperatury, ciezki, trudny
(13) w transporcie. Pokrycie warstwa

Szkto hartowane | |akieru poprawia jego odpornosé na v

czynniki chemiczne.

Moze by¢ wykorzystany jako ‘ gi

samodzielny materiat meblowy lub — :
Jjako tworzywo w potaczeniu z >
(14) innymi materiatami np. metalem.
Beton Wytrzymaty, ponadczasowy, tatwy

w formowaniu, moze byc¢
wzmacniany m.in. wiéknami.

POWIERZCHNIE MEBLI TAPICEROWANYCH

Stowa kluczowe Opis llustracja
(15) Powierzchnia do siedzenia
Siedzisko taboretu, krzesta, sofy

(16) Czesc siedziska, do ktorej
Plyta siedzeniowa mocowana jest tapicerka
Produkt rzemieslniczy ztozony ze l I I
(a7) splecionych w okreslonym . ‘
Plecionka. wiklina porzadku widkien pochodzenia \
! roslinnego lub widkien |
syntetycznych. J’ \v_ AI
(18) Elementy konstrukcyjne mebli h.\
Porecze i listwy z przenoszace obciazenia, do
litego drewna mocowania Nog i slizgaczy.

Drewnopochodna ptyta warstwowa
wytworzona z widréw wstegowych

(19) o ukfadzie orientowanym
OSB wzgledem osi gtownej ptyty;
prasowana na gorgco w obecnosci
kleju.
(20)
Tektura Stosowana w podtokietnikach.
tapicerska
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Jednostka 2.2
Materiaty uszlachetniajace

METODY DYDAKTYCZNE
=
—
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== Literatura
uzupelnia- Zrodha Cwiczenia i
Podrecznik jaca zewnetrzne ary
OCENA CZAS ECVET
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o 0.04
°
Test
(po zakonczniu GODZINA ECTS/
modutu) 0.2 za modut
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Jednostka 2.2 Materiaty uszlachetniajace

Materiaty uszlachetniajace do powierzchni drzewnych i niedrzewnych

Uszlachetnianie zwane réwniez wykoRnczaniem, jest to proces majacy na celu wydobycie i
podkreslenie waloréw estetycznych drewna z zachowaniem odcienia i barwy, w taki sposdb, aby
cechy optycznie byty mozliwie state niezaleznie od wilgotnosci, oswietlenia i starzenia.

Przed naktadaniem powtoki konieczne jest wiasciwe przygotowanie powierzchni
materiatu poddawanego wykonczaniu. Zaréwno w przypadku materiatéw drzewnych jak i
niedrzewnych, pierwszym krokiem jest szlifowanie lub wyréwnanie powierzchni. Jest to
szczegolnie istotne w przypadku powierzchni drzewnych, na ktérych wystepuja wady
powierzchni (np. wgniecenia lub zarysowania). W kolejnym kroku na uszlachetniang
powierzchnie naktadany jest klej.

Materiaty uszlachetniajgce czesto maja postac ciekta. W trakcie wysychania ciekty preparat
ulega zestaleniu i tworzy statg btone. Powszechnym zjawiskiem jest podnoszenie widkien
drzewnych po naniesieniu pierwszej warstwy preparatu. M.in. z tego powodu prawidtowe
wykonczenie wymaga natozenia kilku warstw preparatu oraz szlifowania kazdej warstwy przed
natozeniem kolejnej.

Ciekte preparaty uszlachetniajace (materiaty powiokowe) skifadaja sie ze rozpuszczalnika (22),
sktadnika wigzacego (23) i substancji pomocniczych. Dodatkowo farby zawierajg pigmenty (24)
oraz napetniacze.

W zaleznosci od rodzaju skfadnika wigzacego i mechanizmu zestalania srodki btonotworcze —
m.in. lakiery i farby (21) — mozna podzieli¢ na: rozpuszczalnikowe (26), wodne (27), reaktywne
utwardzane kwasami (25), poliuretanowe (29), reaktywne utwardzane UV (28), olejowe.

Materiaty powtokowe mozna podzieli¢ nastepujgco:

e Transparentne (podkreslaja teksture podtoza)

e Pigmentowe (zmieniaja barwe podtoza)

e Pottransparentne (30) lub nietransparentne (pigmenty i barwniki zmieniaja barwe

podtoza przy zachowaniu jego tekstury)

To wyzej wymienionych grup naleza: farby, lakiery, werniksy i inne. Utworzona powtoka zmienia
wyglad materiatu drzewnego, petni funkcje ochrong, wydtuza trwatos¢ mebla oraz utatwia
pielegnacje jego powierzchni. Jakos¢ uzytych materiatow wykonczeniowych determinuje jakosc
uzyskanych powitok i ich wartos¢ techniczna.

Wykonczanie mebli tapicerowanych

Jako materiaty wykonczeniowe w tapicerstwie najczesciej stosuje sie roznego rodzaju tkaniny.
W wypadku mebli tapicerowanych nie ma koniecznosci nakfadania powtok na elementy
konstrukcyjne. Techniki tapicerowania roznia sie w zaleznosci od rodzaju mebla:

e Sofy. Pierwsza operacja jest rozprowadzenie tasmy tapicerskiej i przymocowanie
jej zszywkami do ramy w taki sposdb, aby utworzona siatka pokryta powierzchnie
odpowiadajgce oparciu i siedzisku. Nastepnie z tytu oparcia doklejana jest tkanina
podktadowa oraz tkanina piankowa. Catos¢ jest pokrywana materiatem
obiciowym, ktdry jest tgczony z rama za pomoca zszywek. Rownoczesnie w
poduszkach umieszczane jest wypetnienie piankowe. Po zakonczeniu
tapicerowania sofa jest pakowana w folie ochronna.
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e Krzesta. Poduszka piankowa jest umieszczana na ptycie siedzeniowej, opinana
tkanina obiciowa, ktdra jest mocowana do ramy za pomoca zszywek. Mozliwe jest
wykonczenie w analogiczny sposéb oparcia krzesta.

Klasyczne materiaty tapicerskie

Elementy mebli poddawane najwickszym obcigzeniom to siedzisko i materiat obiciowy. Z tego
wzgledu musi by¢ on trwaly i wytrzymaty. Chetnie stosowang klasyczng tkaning do
tapicerowania sof i krzeset jest juta (52b), jakkolwiek innymi tradycyjnymi materiatami
obiciowymi sa: szenila (32), bawetna (33), jedwab (34), wetna (35) oraz len (36).

Nowoczesne materiaty tapicerskie

Wspoétczesnie w tapicerstwie powszechnie wykorzystuje sie tkaniny syntetyczne takie jak
tkaniny poliestrowe (37), sztuczny zamsz (38), tkaniny poliamidowe (39), wiékno olefinowe
(40) oraz tkaniny akrylowe (41). Jednym z drozszych syntetycznych materiatdow obiciowych jest
sztuczna skoéra(45).

W zaleznosci od wzoru uwidocznionym na tkaninie mozna wyrdznic¢ takie rodzaje jak:
Basketweave / Tweed(42), zakard (43), brezent (44).

Wypetnienia tapicerskie

Jako wypetnienia poduszek, siedzisk, oparc¢ i innych elementéow mebli tapicerowanych stosuje
sie roznego rodzaju materiaty spienione: pianki poliestrowe (46), ptyty piankowe (48), pianki
otwartokomorkowe (49), pianki zamknietokomaérkowe (50), pianki z politereftalanu etylenu
(PET) (51), poliuretanowe (52) oraz gabki (47). Typowym i klasycznym wypetnieniem siedzisk
i materacow sa takze sprezyny.
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MATERIALY USZLACHETNIAJACE DO PODLOZY DRZEWNYCH | NIEDRZEWNYCH

Stowo kluczowe Opis llustracja

Pokrycie barierowe stosowane w celu

(21) zamkniecia powierzchni podtoza lub
Farba poprawy adhezji i/lub wykonczenia
dekoracyjnego.
(22) Lotny sktadnik materiatu malarskiego

(farby lub lakieru) stosowany w celu

Rozpuszczalnik rozpuszczenia sktadnikow statych.

Termin ogolny na okreslenie nielotnej
substancji btonotwaorczej lub wiazacej
obecnej w kompozycji tworzacej
powioke.

(23)
Sktadnik wigzacy,
zywica

Staty mineralny lub syntetyczny

(24) sktadnik farby nadajacy jej okreslone
Pigment cechy optyczne. Moze byc¢ bezbarwny
lub barwny.

Zadaniem kwasowego utwardzacza
jest przyspieszenie procesu wysychania
warstwy powitokowej. Zwykle w
temperaturze pokojowej utwardzanie
trwa ok. 24 godzin. Waznym
czynnikiem jest dobra wentylacja

(25) skutecznie odprowadzajaca pary
Reaktywne rozpuszczalnika oraz odpowiednia
utwardzane temperatura, co wptywa na czas

kwasami utwardzania powtoki. Im lepsze
warunki utwardzania, tym lepsze
wiasciwosci powtoki. Ta grupa
obejmuje szeroka game farb i lakierow
o zréznicowanych wiasciwosciach
technicznych, uzytkowych i
estetycznych.
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(29)
Poliuretany

Farby i lakiery poliuretanowe
utwardzaja sie w wyniku reakcji
chemicznej sktadnika wigzacego z
utwardzaczem. Istotna role odgrywa
wilgog, ktora przyspiesza proces
utwardzania. Waznym czynnikiem jest
dobra wentylacja skutecznie
odprowadzajaca pary rozpuszczalnika
oraz odpowiednia temperatura, co
wplywa na czas utwardzania powtoki.
Ze wzgledu na reaktywnosc¢ wzgledem
wody, utwardzacz nie moze byc¢
przechowywany w otwartym
opakowaniu, poniewaz traci
wiasciwosci uzytkowe. Powtoki
poliuretanowe odznaczaja sie bardzo
duza odpornoscia.

(26)
Rozpuszczalnikow
e

Powioka jest tworzona na skutek
odparowania rozpuszczalnika bez
reakcji chemicznej odpowiadajacej za
sieciowanie. Powtoki moga by¢ wtdrnie
rozpuszczone nawet po dtugim czasie
od natozenia. Przyktadem sa lakiery
nitro.

(27)
Wodne

Lakiery wodne odznaczaja sie duza
trwatoscia i odpornoscia na
promieniowanie stoneczne i warunki
atmosferyczne.

(28)
Utwaradzane UV

Utwardzanie tej grupy powtok
nastepuje pod wplywem
promieniowania UV emitowanego
przez lampy lub diody LED. Lakiery
odznaczaja sie znikoma zawartoscig
rozpuszczalnikow i juz przy niewielkim
naniesieniu tworza wysokiej jakosci
powitoki spetniajace nawet bardzo
restrykcyjne wymagania. Okres
przydatnosci preparatow w
fabrycznym opakowaniu to 3-4
miesigce.

Lakiery alkidowe, rozpuszczalnikowe

Wykonczanie

(30) wytwarzane na podstawie olejow. O
Pétprzezroczyste wyzszej zawartosci pigmentow
zapewniajacej lepszg ochrone drewna.
Zabieg majacy na celu trwate
(31) wydobycie i podkreslenie walorow

estetycznych drewna z zachowaniem
odcienia i barwy, w taki sposodb, aby
cechy optyczne zostaty utrwalone.

e, Co-funded by the
LN Erasmus+ Programme
ol of the European Union




MODUL 2
MATERIALY | WYKONCZANIE POWIERZCHNI

KLASYCZNE MATERIALY TAPICERSKIE

Stowo kluczowe Opis llustracja
Przedza z okrywa widkienna
(32)
: wytwarzana z naturalnego lub
Szenila ! )
syntetycznego jedwabiu
Tkanina z naturalnych widkien
roslinnych. Wytwarzana w odmianach
szorstkiej (brezent, ptétno zaglowe)oraz
gtadkiej (perkal, bawetna odziezowa).
(33) . o .
Tkaniny obiciowe dla uzyskania
Bawetna ; .
tekstury i poprawy wytrzymatosci sa
zwykle mieszanka widkien naturalnych
i syntetycznych (poliestrowych lub
nylonu).
Naturalna miekka tkanina. Uzywana w
meblach najwyzszej jakosci. Czasami
(34) : )
podszywana tkaning bawetniana dla
Jedwab ; S . . :
zwiekszenia ciezaru i trwatosci. Blaknie
pod wptywem swiatta stonecznego.
Jedna z najbardziej trwatych tkanin
obiciowych. Czesto mieszanka wiokien
naturalnych i syntetycznych, dzieki
(35) czemu jest przyjemna w dotyku,
Wetna zachowuje ksztatt, mniej podatna na
zabrudzenia, fatwiejsza w czyszczeniu.
Stosowana w tapicerstwie sof, krzeset,
foteli.
Tkanina z widkien naturalnych,
(36) przewiewna, antybakteryjna, bardzo
Len wytrzymata, o duzej odpornosci na
wypychanie i przecieranie.
NOWOCZESNE MATERIALY TAPICERSKIE
Stowo kluczowe Opis
Trwata, tatwa w czyszczeniu,
(37) wytrzymata, odporna na wode |
Tkanina zaplamienia, blaknie fatwiej niz inne
poliestrowa tkaniny syntetyczne, odporna na
rozdzieranie.
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(38)
Sztuczny zamsz

Zwykle tkanina poliestrowa z efektem
zamszu nadanego przez modyfikacje
powierzchni. Odpowiednia do
pomieszczen o duzym natezeniu
uzytkowania. Wytrzymata, odporna na
przecieranie, tatwa w czyszczeniu.

(39)
Tkanina
poliamidowa

Trwata, odporna na przecieranie, fatwa
W Czyszczeniu.

(40)
Wiékno olefinowe

Bardzo trwata i wytrzymata tkanina
wytwarzana z syntetycznych widkien
polietylenowych badz
polipropylenowych.

(41)
Tkanina akrylowa

Tkaniny tego typu sa bardzo odporne
na rozdarcia, warunki atmosferyczne,
uszkodzenia, grzyby i plesnie. S fatwe
W Czyszczeniu. Stosowane na zewnatrz
oraz w meblach o duzej intensywnosci
uzytkowania.

(42)
Basketweave/Twe
ed

Dzieki teksturze tkaniny maskuja
zaplamienia. W zaleznos$ci od
odpornos$ci na mechacenie mozna
stosowa¢ do tapicerki o rdznej
intensywnos$ci uzytkowania.

(43)
Zakard

Ciezka tkanina, z barwionej z przedzy,
co umozliwia nadawanie wzoréw oraz
tekstury. Do zastosowan domowych w
meblach o matej intensywnosci
uzytkowania oraz jako tkanina
dekoracyjna.

(44)
Brezent/ptétno

Wytrzymata tkanina bawetniana, o
prostej teksturze, polecana do
nadruku. Ulega deformacji przy
intensywnym uzytkowaniu.
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(45)
Sztuczna skoéra

Stowo kluczowe

tatwa w utrzymaniu, polecana do
mebli dla dzieci oraz do mebli o duzej
intensywnosci uzytkowania (np. w
miejscach uzytecznosci publicznej.)
Wiasciwa pielegnacja zmniejsza ryzyko
pekania.

Opis

WYPELNIENIA TAPICERSKIE

llustracja

(46)
Pianka
poliestrowa

Pianka jest tania, mato nasigkliwa,
szybko wysycha, mozna ja prac.
Alternatywa jest wtoknina poliestrowa,
tania, mozna ja pra¢, odporna na
grzyby i plesnie. Uzywana do
wypetniania poduszek i siedzisk.
Rowniez w meblach ogrodowych.

Plyta piankowa

(47) Materiat spieniony stosowany jako
Gabka zamiennik sprezyn.
(48) Doskonate wypetnienie do mebli

ogrodowych. Zachowuje ksztatt,
odporna na wode, szybko wysycha.

Struktura otwartokomadrkowa pozwala

obszar wykorzystania. Np. z pianki
neoprenowej wytwarza sie elastyczne
kombinezony do sportow wodnych.

(49) na swobodny przeptyw wilgoci |
Pianka powietrza. Wytwarzana z dodatkiem
otwartokomérkow Srodkow przeciwbakteryjnych i
a przeciwgrzybowych. Szybko wysycha,
odporna na czynniki biologiczne.
Materiat sprezysty, trudnozwilzalny
przez wode, polecany do zastosowania
Nna jachtach i w kamizelkach
(50) ratunkowych. Uzyty polimer (neopren, !
Pianka zamknieto- polipropylen, polietylen bad?z
komoérkowa polistyren) determinuje wtasciwosci i
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(51)
Pianka
politereftalano
etylenowa (PET)

PET jest materiatem trwatym,
recyklowalnym, optymalnym do uzycia
w tapicerowanych meblach
ogrodowych. Zachowuje ksztatt nawet
przy intensywnym uzytkowaniu.
Szybkoschnacy, odporny na grzyby i
plesnie.

(52)
Pianka
poliuretanowa

Powszechnie stosowana w siedziskach
o Sredniej twardosci, chtonna dla wody.
Zawiera dodatek srodkow
przeciwgrzybowych. Uzywana w
meblach ogrodowych. Tania i odporna
na czynniki biologiczne.

(52b)
Juta

Naturalne witékna do wytwarzania
sznuréw i mat. Polecany do meblio
charakterze rustykalnym (np.
otomany). Dobrze sie komponuje z
drewnem i skora.
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Jednostka 2.3
Techniki powlekania

METODY DYDAKTYCZNE
=
] rn—:
— = N\
= % > L=
- Literatura
uzupetniaja Zrodta Cwiczenia i
Podrecznik ca zewnetrzne ary
OCENA DURATION ECVET

% 11 0.04

Test
(po zakonczeniu GODZINA ECTS/
modutu) 0.2 za modut
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Jednostka 2.3 Techniki powlekania

Proces uszlachetniana powierzchni materiatow drzewnych, jak i niedrzewnych sktada sie z
trzech etapow:

1. Przygotowanie powierzchni — polega na usunieciu wad (np. uzupetnieniu ubytkow),
szlifowaniu (67), wybielaniu lub barwieniu.

2. Natozenie powitoki - operacja polegajgca na pokryciu powierzchni materiatu
poddawanego uszlachetnianiu warstwa preparatu blonotwdrczego (materiatu
malarskiego).

3. Wysychanie powtoki — proces, podczas ktorego ciekta powtoka na skutek odparowania
rozpuszczalnika Iub reakcji utwardzania lub dziatania promieniowania UV lub
promieniowania elektronowego zestala sie i tworzy staty film.

Techniki powlekania przy uszlachetnianiu materiatéw drzewnych

Podczas wykonczania powierzchni materiatow drzewnych, jak i niedrzewnych naktadanie
ciektej powtoki moze byc¢ realizowane w sposdb manualny lub maszynowy:

e Sposdb manualny obejmuje uzycie narzedzi recznych np. tamponu (53) lub gabki oraz
operacji manualnych takich jak: politurowanie (54), barwienie(55), wybielanie (56),
polerowanie (57), malowanie (58), natrysk pneumatyczny (59), natrysk
hydrodynamiczny (60), natrysk kombinowany airmix (61).

e Sposdb maszynowy realizowany na przemystowej linii produkcyjnej.

Wyboér metody naktadania powtoki uzalezniony jest od wielkosci produkgcji, ksztattu i rozmiaru
pojedynczego produktu oraz od sposobu wykonczenia.

Wsréd  technik przemystowych mozna wyrdznié nastepujace: powlekanie walcami (62),
powlekanie kurtynowe (63), zanurzanie (64), polewanie (65), natrysk automatyczny (roboty
przemystowe), powlekanie szczelinowe, nakfadanie powtok topliwych, powlekanie prézniowe i
inne.

Jednak najwieksze znaczenie praktyczne ma wykorzystanie walcow (62) i natrysk automatyczny.

Naktadanie walcami (62) jest szybkie, proste, ekonomiczne | bardzo wydajne w przypadku
uszlachetniania elementéw ptaskich. Technika ta pozwala na uzyskanie powiok najwyzszej
jakosci. Nowoczesne syntetyczne materiaty, z ktérych wykonuje sie walce sg odporne na
rozpuszczalniki organiczne, a ich sprezystosc zapewnia prawidtowe natozenie powitoki nawet w
przypadku wystepowania nierédwnosci powierzchni uszlachetnianych elementow.

Za metode przysztosci uwaza sie natrysk automatyczny realizowany przez roboty przemystowe.

Szczegdlng odmiang materiatow powtokowych ze wzgledu na aspekty Srodowiskowe jest
powlekanie proszkowe(66). W technice tej materiat powtokowy ma postaé¢ proszku i jest
elektrostatycznie osadzany na wykonczanym elemencie, ktéry pokryty réwnomierna
warstwa proszku jest wygrzewany w piecu. W trakcie wygrzewania proszek ulega stopieniu,
a nastepnie pod wptywem promieniowania UV jest utwardzany. Powtoki proszkowe sa
polimerami termoplastycznymi lub termoutwardzalnymi. Utworzone powioki sa twarde, o
odpornosci mechanicznej wiekszej od powtok tradycyjnych. Technike te mozna wykorzystac do
uszlachetniania m.in. ptyt MDF lub litego drewna.
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W manualnym nakfadaniu powitok wykorzystuje sie pedzel (58), tampon (53), walce oraz trzy
rodzaje pistoletow do natrysku pneumatycznego(59), hydrodynamicznego (60) i
kombinowanego airmix (61). Inne techniki to m.in. nanoszenie elektrostatyczne powioki
proszkowej.

Wysychanie i utwardzanie powiok

Wysychanie powitoki w temperaturze pokojowej jest zwykle procesem dtugotrwatym, a emisja
rozpuszczalnikdw nie czyni tego procesu ekologicznym. Innym minusem jest duza powierzchnia
suszarni. Rozwigzaniem pozwalajacym pokonac¢ powyzsze problemy Srodowiskowe jest
uszczelnienie ukfadow wentylacji i wychwyt rozpuszczalnikéw. Ponadto dowiedziono, ze
suszenie w podwyzszonej temperaturze przyspiesza proces i poprawia jakosc powtok.

Sposoby suszenia i utwardzania:

SUSZENIE | UTWARDZANIE PRZYSPIESZONE TERMICZNIE. Proces prowadzony w
podwyzszonej temperaturze kilkukrotnie skraca czas wysychania powtoki niezaleznie czy jest to
preparat chemoutwardzalny, wodny czy rozpuszczalnikowy. Ciepto niezbedne do przyspieszenia
wysychania moze by¢ dostarczone poprzez:

o konwekcje

e promieniowanie — np. podczerwien (68)

e kondukgcje.
W przemysle meblowym ogrzewnie kondukcyjne jest stosowane w suszarniach kondukcyjnych
i radiacyjnych. Ciekta powtoka jest ogrzewana przez poditoze, co skutkuje szybkim parowaniem
rozpuszczalnikow. Utwardzanie promieniowaniem UV (69) wymaga zastosowania materiatow
powtokowych przeznaczonych do utwardzania tg metoda. Natozona ciekta powtoka w suszarni
UV pod wplywem promieniowana ulega bardzo szybkiemu utwardzeniu. Lampy UV podzieli¢
mozna na lampy rteciowe, galowe i LED-owe. Moce i dtugosci fal promieniowania emitowane
przez poszczegolne rodzaje lamp sa rozne. Zaletg stosowania utwardzania UV jest brak
koniecznosci wstepnego ogrzewania podfoza, odciggania par rozpuszczalnikéw czy budowa
uktaddéw chtodzenia. W konsekwencji linie do utwardzania UV sg krotsze, mniej skomplikowane
i wydajniejsze niz linie do utwardzania innymi metodami. Lampy UV starszych typow
generowaly wiecej ciepta (promienowanie IR) niz promieniowania UV, co wymuszato
schitadzanie komory suszarniczej. Wspoditczesne linie lakiernicze z utwardzaniem UV zawierajg
ukfady pomiarowe sterujace parametrami procesu, co pozwala na uzyskiwanie powifok o
powtarzalnej i optymalnej jakosci. Suszarnie UV s3 wyposazone w zwierciadta umozliwiajace
dostosowanie intensywnosci promieniowania do wymagan zalecanych dla okreslonego
materiatu powtokowego.

Techniki uszlachetniania w tapicerstwie

Stosowane w tapicerstwie (75) techniki wykonczania nie réznig sie istotnie od stosowanych w
przemysle jakkolwiek sg to gtéwnie techniki manualne. Obejmuja one uzycie zszywek (70),
wykrawanie tkanin i innych materiatdw obiciowych (71), szycie i zszywanie nicig (72), sklejanie
klejami kontaktowymi (73), sklejanie klejami termotopliwymi (74) oraz uzycie taém tapicerskich
(70).

Przemystowe techniki wytwarzania odnosza sie jedynie do produkcji materacow (77).
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TECHNIKI POWLEKANIA PRZY WYKONCZANIU MATERIALOW DRZEWNYCH

Stowo kluczowe

Opis

llustracja

(53)
Naktadanie
tamponem

Polega na wcieraniu preparatu w
podtoze przy uzyciu tamponu
wykonanego z chtonnej tkaniny.
Technika mato wydajna stosowana do
niewielkich serii.

(54)
Politurowanie

Naktadanie za pomoca tamponu wielu

warstw alkoholowego roztworu szelaku.

(55)
Barwienie

Zabieg polegajgcy na zmianie cech
optycznych poprzez natozenie na
surowe drewno preparatu
zawierajacego pigmenty badz barwniki

(56)
Woybielanie

Rozjasnianie powierzchni drewna przy
uzyciu srodkoéw chemicznych

(57)
Polerowanie

Mechaniczne oddziatywanie na podtoze
materiatem Sciernym coraz mniejszej
ziarnistosci (takze z zastosowaniem past

polerskich) do uzyskania potysku.

Szlifowanie

(58) : )
Malowanie Naktadanie powtoki za pomoca pedzla.
Czasochtonny i pracochtonny zabieg
Majacy na celu usuniecie warstw starej
powtoki i/lub powierzchniowej warstwy
(67) drewna, wyrownanie powierzchni,

przygotowanie powierzchni do
lakierownia, zmatowienie istniejace]
powtoki przed natozeniem kolejnej

(poprawa przyczepnosci).

* Erasmus+ Programme

Co-funded by the

of the European Union




MODUL 2

MATERIALY | WYKONCZANIE POWIERZCHNI

(59)
pneumatyczny

W tej metodzie strumien cieczy jest
mieszany z powietrzem w pistolecie, a
nastepnie wydmuchiwany przez dysze

w postaci chmury kropelek, ktore
uderzajac w wykonczana powierzchnie
tworza ciggta btone.

(60)
hydrodynamiczny

Ciecz pod cisnieniem rzedu 200 bar) jest
kierowana do dyszy pistoletu, i ktorg
opuszcza w postaci chmury kropelek.
llos¢ naktadanej powtoki kontroluje sie
za pomoca dyszy. Technika czesto
stosowana na liniach automatycznych
lakierami wodnymi.

(61)
Airmix
kombinowany

Airmix jest kombinacja technik
wymienionych wyzej. Ze wzgledu na
doskonatg atomizacje chmury i
zredukowane prawdopodobienstwo
zbyt duzego naniesienia bardzo czesto
stosowany w przemysle meblowym.

Materiat lakierniczy jest najpierw
Nnanoszony Na powierzchnie gumowego
walca, ktéry nastepnie w chwili styku z

Powlekanie
zZanurzeniowe

(62) . . . .
. podfozem przenosi na nie materiat
Powlekanie T o
. lakierniczy. Technika jest bardzo
walcami . ‘ : .
ekonomiczna i wydajna. Sposob.
Uzyskiwana powtoka moze miec bardzo
matg grubosc.
Rodzaj powlekania, w ktorym film
(63) materiatu lakierniczego jest tworzony
. przez gtowice przed fizycznym
Powlekanie LT _ -
zetknieciem z podtozem. Nieprzerwana
kurtynowe : .
ciekta btona opada na wykonczang
powierzchnie.
(64) Technika polegajaca na zanurzaniu 'II

elementu w materiale lakierniczymi
transporcie do suszarni.
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Technika zautomatyzowana polegajaca
Nna skierowaniu strumienia materiatu
malarskiego na elementy przesuwajgce

(65) sie na przenosniku. Polewanie
Polewanie umozliwia naktadanie powtok na
elementy o skomplikowanych
ksztattach.

W technice tej wykorzystuje sie materiat
lakierniczy w postaci proszku, ktory jest
osadzany elektrostatycznie na podiozu,
(66) a nastepnie w piecu ulega stopieniu i
zestala sie po ochtodzeniu lub na skutek
reakcji chemicznej utwardzania.
Technika przyjazna srodowisku w
porownaniu do technik klasycznych.
Polecana do elementéw o
skomplikowanych ksztattach.

WYSYCHANIE | UTWARDZANIE POWLOK

Powlekanie
proszkowe

Stowo kluczowe Opis llustracja
(68) Promieniowanie podczerwone pozwala
Suszenie szybko i wydajnie ogrzac¢ powtoke. X XXXX &i{ X 'i X &i X
promieniowanie | Ciepto jest dostarczane bezposrednio na e
m podczerwonym wykonczana powierzchnie. "

W tej technice promieniowanie UV
inicjuje reakcje chemiczna utwardzania,
(69) w wyniku ktorej powstaje pow’roka o)

strukturze usieciowanej. Zrédfami
promieniowania o dtugosci fali 350-420
NnmM sa lampy rteciowe, galowe oraz LED-
owe,

Utwardzanie UV
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TECHNIKI USZLACHETNIANIA W TAPICERSWIE

Stowo kluczowe

Opis

llustracja

taczenie materiatow tapicerskich z rama
mebla czesto jest realizowane za

Szycie i zszywanie

(70) .
Zs7vwki pomoca zszywek aplikowanych
yw zszywkownica.
(71) Polega na podziale wstegi tkaniny na
Wykrawanie mniejsze formatki o pozadanym
tkanin ksztatcie na stole krojczym.
(72) Maszynowe taczenie tkanin za pomoca

nici.

Klej jest nanoszony technika natrysku

Tapicerowanie

(73) na sklejane powierzchnie. Ztacze jest

Sklejanie klejem | tworzone po zetknieciu warstw suchego
kontaktowym kleju i krotkotrwatym przytozeniu
cisnienia.

(74) Stopiony ciekty klej jest nanoszony na

Sklejanie klejem | materiati po krétkotrwatym przytozeniu
topliwym cisSnienia tworzone jest ztacze.
(75) Dziatania polegajace na wyscietaniu i

obijaniu mebli tkaninami lub innymi
materiatami obiciowymi.
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Rozpinanie elastycznej gumowej tasmy
tworzacej siatke na elementach ramy
mebla.

(76)
Tasmy tapicerskie

Obejmuje wytworzenie produktu

77) sktadajgcego sie z wypetnienia,
Produkc;a pokrowcow, ramy, sprezyn, oston
materacéw

krawedzi i innych elementow.
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Jednostka 2.4
Urzadzenia i narzedzia

METODY DYDAKTYCZNE SPIS TRESCI

=

= E_E
— = % N— Urzadzenia i narzedzia
= a > — stosowane przy wykonczaniu
== Literatura powierzchni

uzupetniaja Zrodha Cwiczenia i 28
podrecznik ca zewnetrzne ary

Urzadzenia i narzedzia
stosowane w tapicerstwie

OCENA CZAS ECVET 29
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Jednostka 2.4 Urzadzenia i narzedzia

Jakosc wytworzonej powierzchni po uszlachetnieniu, jej wiasciwosci fizykomechaniczne |
chemiczne zalezg od zastosowanych technik wykonczania oraz uzytych narzedzi i urzadzen. O
doborze witasciwych urzadzen i narzedzi decyduja wielkos¢ produkcji, skomplikowanie ksztattu,
rozmiar mebla. Dotyczy to rowniez produkcji mebli tapicerowanych.

Inne nie mniejistotne czynniki to koszty wytwarzania, koszt urzadzen oraz koszty eksploatacyjne.
Prawidtowe okreslenie niezbednego wyposazenia linii produkcyjnej zaczyna sie od
zdefiniowania profilu produkcji oraz przewidywanych technik wykonczania.

Urzadzenia i narzedzia do mebli z materiatéw drzewnych i

niedrzewnych

Zaleznie od ksztattu i wielkosci produktu stosowane urzadzenia i narzedzia mozna podzieli¢
nastepujaco:

e Do wykonczania manualnego: tampony/gabki/szmatki (78), tampony/gabki do
politurowania (79), réznego rodzaju pedzle — np. z naturalnego wtosia (80) lub gabkowe
(81), aplikatory (82), reczne i automatyczne szlifierki i polerki (83). Wykonczanie manualne
oznacza proces obejmujacy reczne przygotowanie powierzchni, reczne natozenie
powtoki i jej wyschniecie/utwardzenie.

e Urzadzenia natryskowe stosowane zarowno w produkcji matoseryjnej, jak i wielkoseryjnej
przemystowe] to: automaty lakiernicze (91) roboty lakiernicze (92) wyposazone w
pistolety: pneumatyczne (84), hydrodynamiczne (85) i kombinowane airmix (86).

e Wykonczanie automatyczne przemystowe wykorzystuje urzadzenia zapewniajace duza
wydajnosc | powtarzalnosc jakosci powierzchni. Urzadzenia lakiernicze oraz urzadzenia
suszace i przygotowujace powierzchnie do wykonczania czesto sg czesciami sktadowymi
pojedynczej linii lakierniczej.

W sktad stanowiska malarskiego moga wchodzic:
v'  polewarka (87) (jedno-, dwu- lub tréjgtowicowa)
v" walce lakiernicze (88) (powlekrka dwu- lub trojwalcowa o réznej konfiguracji np. z
walcem rewersyjnym)
v' agregaty natryskowe — automat lakierniczy (91) z ruchomymi lub stacjonarnymi
pistoletami, robot lakierniczy (92) lub polewarka (20)
v powlekarka zanurzeniowa (89)

Waznym aspektem wyboru technologii naktadania powtok jest wielkos¢ produkcji, ktore
determinuje rodzaj wyposazenia i stopien automatyzacji linii.

Linie technologiczne moga by¢ wyposazone w rézne rodzaje szlifierek (93)(np. tasmowe,
tasmowo-tarczowe lub trzpieniowe) z réznymi rodzajami papieru Sciernego (94).

Suszenie i utwardzanie powitok prowadzone jest w komorach UV z lampami UV (95), w komorach
suszarniczych lub piecach.
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Urzadzenie i narzedzia stosowane w tapicerstwie
Urzadzenie uzywane przy wykonczaniu mebli tapicerowanych w produkcji wielko- i

matoseryjnej nie réznia sie znaczaco. W obu przypadkach wykorzystuje sie maszyny do szycia
(2@6), pistolety do kleju topliwego (27), zszywkownice (28) oraz stoty krojcze do tkanin (99).

Rd&znice polegaja jedynie na wielkosci | wydajnosci niektdrych z tych urzadzen i narzedzi.
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URZADZENIA | NARZEDZIA DO WYKONCZANIA POWIERZCHNI DRZEWNYCH |

Stowo kluczowe

NIEDRZEWNYCH
Opis

llustracja

(78) Miekka, chtonna tkanina. Do
Tampon wykonczania niewielkich powierzchni.
(79)

Tampon do
politurowania

Ktebek waty owiniety miekka tkanina.
Do naktadania wielu warstw szelaku.

(80)
Pedzel z wiosiem

Narzedzie stuzace do wygodnego |
skutecznego naktadania powtoki na
podtoze o dowolnym ksztatcie.
Wytwarzane w wielu odmianach o
roznej wielkosci, ksztatcie, rodzaju,
grubosci i dtugosci wiosia.

(81)
Pedzel piankowy

Rodzaj pedzla wykonany z materiatu
syntetycznego (guma, spienione
polimery).

Uniwersalne narzedzie do szerokiej

(82) o T
Aplikator gamy matenabw lakierniczych.
Rowniez do lakierow wodnych.
(83) Urzadzenia po polerowania

Szlifierki i polerki

powierzchni. Materiatami sciernymi —
rowniez pastami polerskimi.
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(84) Pistolet wytwarzajacy chmure
Pistolet kropelek materiatu malarskiego do
pneumatyczny osadzenia na podiozu.
Pistolet pracujacy pod cisnieniem
(85) rzedu 200 bar. Materiat lakierniczy nie
Pistolet jest mieszany ze strumieniem

hydrodynamiczny

powietrza. Polecany do duzych
powierzchni.

Do techniki kombinowane]j

(86) : . .
. hydrodynamiczno-pneumatycznej.
Pistolet : Ny
. Duza wydajnos¢, dobra kontrola
kombinowany S .
. natozenia. Czesto uzywany w
airmix B
przemysle. r
Urzadzenie do powlekania technika
(87)
kurtynowa. Oszczedna ze wzgledu na
Powlekarka } . o
zawrot materiatu lakierniczego do
kurtynowa
procesu.
Materiat lakierniczy jest naktadany na "’T
(88) powierzchnie przez gumowy walec. .
Powlekarka Technika jest bardzo ekonomicznai 4 o
walcowa wydajna. Uzyskiwana powtoka moze . 1l
mie¢ bardzo mata grubosé. = —
(89) Urzadzenie zwanng na materiat | e 0 o A7 ’

Powlekarka
Zanurzeniowa

malarski, w ktérym malowany
element jest zanurzany.

Zautomatyzowany system
powlekania, w ktérym strumienie

(90) . .
materiatu malarskiego za pomoca
Polewarka . .
gtowic sg kierowane na elementy
utozone na przenosniku.
Urzadzenie z agregatem lakierniczym
oraz systemem zawrotu materiatu
(91) malarskiego. Szczegdlnie polecany do
Automat lakierow wodnych. Nowoczesne
lakierniczy automaty wspdtpracuja z

przenosnikami o szybkosci do 8
m/min.
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Urzadzenie programowalne.
Wykorzystywane do powtarzajacych
sie monotonnych operacji
lakierniczych. Poprawia wydajnosc i
ekonomicznosc linii.

(92)
Robot lakierniczy

Urzadzenie do szlifowania podtoza
i/lub powtok lakierniczych. Budowane
(93) w roznych konfiguracjach i
Szlifierka rozwigzaniach konstrukcyjnych
(tasmowe, tasmowo-tarczowe,
trzpieniowe).

Materiat scierny sktadajacy sie z

(94) warstwy podtozowej (papierowej lub
Papier scierny tkaninowej), spoiwa zalewowedgo i
Ziarna sciernego.

Urzadzenie emitujgce

(95) promieniowanie UV stosowane do
Lampa UV ;
utwardzania powiok.
URZADZENIA | NARZEDZIA W TAPICERSTWIE |
Stowo kluczore Opis llustracja
= t
(96) Urzadzenie do taczenia tkanin = —
Maszyny do tapicerskich za pomoca igty i nici. =t ‘
szycia 1 /]
(97) Urzadzenie rozpylajace chmure
Pistolet to kropelek kontaktowego kleju
natrysku kleju wodnego lub rozpuszczalnikowego

kontaktowego na podioze przeznaczone do sklejenia.

Urzadzenie do tgczenia materiatow
(98) tapicerskich z rama mebla przy uzyciu
Zszywkownica zszywek.
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Element warsztatu tapicerskiego

(99) stuzacy do wykrawania formatek
Stét krojczy materiatow obiciowych. Wyposazony
Z przymiar i nozyce.
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Jednostka 2.5

Rodzaje materiatéw
pomochiczych, ich wtasciwosci
I stosowanie

METODY DYDAKTYCZNE SPIS TRESCI
% P_” Wykonczeniowe materiaty
= \;: pomochicze do powierzchni
;% D> L= drzewnych i niedrzewnych
== Literatura 55
uzupetniaja Zrodta Cwiczenia i ' ' '
Podrecznik ca zewnetrzne ary Tapicerskie materiaty
pomochnicze 35
OCENA CZAS ECVET
ox| 1
o 0.04
[ J
Test
(po zakonczeniu GODZINA ECTS/
modutu) 0.2 za modut
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Jednostka 2.5 Rodzaje materiatow
pomocnhniczych, ich wtasciwosci i stosowanie

Nie nalezy marginalizowac znaczenia materiatdw pomocniczych przy wykonczaniu powierzchni
materiatow drzewnych i niedrzewnych, rowniez uzywanych w tapicerstwie, poniewaz ich rolg
jest poprawa wygladu, poprawa trwatosci, a wiec podniesienie jakosci mebli.

Wykonczeniowe materiaty pomocnicze

Wykonczanie powierzchni obejmuje m.in. renowacje lub odswiezenie uszkodzonej lub zuzytej
powierzchni mebli —w tym usuwanie defektow.

Naprawianie mebli obejmuje takie zabiegi jak usuwanie starych powtok za pomoca
rozpuszczalnika (100) i szpachelki (101), stalowej wetny (103) czy szczotki drucianej (104). TaSmy
maskujgce (102) stosuje sie do zabezpieczania wybranych obszaréow powtoki przed ingerencja w
trakcie naprawy.

Prawidtowe wykonanie uszlachetnienia powierzchni wymaga wiasciwego stosowania
preparatow i materiatdw. Dlatego wazne jest, aby uzywane Srodki pomocnicze byty
przygotowane wedtug zalecen producenta (np. stezenie roztworu) oraz miaty witasciwosci
technologiczne okreslone przez producenta (np. lepkosc). W tym celu nalezy dysponowac
narzedziami pomiarowymi okreslonych cech.

Najczesciej uzywanymi narzedziamisa kubki Forda (kubki wyptywowe) do pomiaru lepkosci (106)
czy miernik grubosci mokrej powitoki (105). Dzieki nim mozliwa jest wiasciwa kontrola jakosci
powlekania, co sie ostatecznie przektada na jakos¢ mebla.

Tapicerskie materiaty pomocnicze

Wykonanie komfortowego mebla tapicerowanego wysokiej jakosci czesto wymaga siegniecia
po mMmateriaty pomocnicze takie jak guziki, zamki blyskawiczne, zszywki oraz ¢wieki. Przy czym
guziki (107) i roznego rodzaju taczniki (110), obecnie wytwarzane z plastiku, w przesztosci byty
wyrabiane z metalu, drewna lub muszli i innych materiatdw naturalnych.

Guziki (107) moga petni¢, albo funkcje uzytkowa, jak w przypadku garderoby, albo funkcje
wytgcznie ozdobna.

Zszywki (108) metalowe taczniki uzywane do taczenia materiatow obiciowych i wypetnienia z
innymi elementami mebla. W zaleznosci o wielkosci s montowane w meblu przy uzyciu
miotka lub zszywkownicy.

Inne rodzaje tacznikdw to spinki, haftki, rzepy, magnesy i zamki btyskawiczne(110) stosowane
do taczenia w sposéb odwracalny krawedzi tkanin.

W powszechnym uzyciu sa gwozdzie (109) petnigce funkcje facznikow w elementach
konstrukcyjnych mebli lub hakéw do zawieszania elementow dekoracji wnetrz. Sg wytwarzane
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w rozmaitych rozmiarach, ksztattach dedykowanych okreslonemu zastosowaniu (Ewieki, kolce,
hacle, szpilki itp.). Dla wzmocnienia ztgcza koncowke gwozdzia mozna zagiac lub rozptaszczyc.

Sprezyny (111) — w szczegdlnosci sprezyny srubowe (112) — sg stosowane w tapicerstwie od

dziesiecioleci. Zapewniajg wiasciwg sprezystos¢ meblom do siedzenie i lezenia oraz komfort
dla uzytkownika.
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RODZAJE MATERIALOW POMOCNICZYCH, ICH WLASCIWOSCI | STOSOWANIE

Stowo kluczowe

Opis llustracja

Roz Ssoz?:)zalnik Srodek chemiczny przeznaczony do
/F;tripper usuwania starych powiok.
(101) Narzedzie przeznaczone do
Szpachelka mechanicznego usuwania powiok.

(102) Tasma samoprzylepna do czasowego

. zabezpieczania obszardw nie
Tasma ; . y o
wymagajgcych ingerencji (barwienia, )

maskujaca lakierowania itp.)

(103) Narzedzie do czyszczenia i przygotowania
Welna stalowa powierzchni.

(104) Narzedzie do czyszczenia i przygotowania
Szczotka . . K™
. powierzchni. -
druciana
55888
Zabki wskaznika pozostawiaja $lady o o
(105) L oo = -
\ A na powitoce, dzieki czemu mozliwe > 919&.“2?.“2&‘ ot
M'ern!k. jest okreslenie jej grubosci. = : ] 2
grubosci %  Scometwnz $
mokrej powtoki T == N
» GREERE™
(106) Pojemnik z otworem w dnie stuzacy do r
Kubek okreslania lepkosci cieczy na podstawie
wyptywowy czasu wyptywu.

1]
RODZAJE TAPICERSKICH MATERIALOW POMOCNICZYCH | ICH WLASCIWOSCI

Stowo kluczowe Opis

Maty tacznik obecnie wytwarzany z plastiku,

(107) . .
. W przesztosci wyrabiany z metalu, drewna
Guzik - L
lub muszli i innych materiatéw naturalnych
Metalowe faczniki uzywane do taczenia
materiatow obiciowych i wypetnienia z
(108) innymi elementami mebla. W zaleznosci o
Zszywka wielkosci sg montowane w meblu przy

uzyciu miotka lub zszywkownicy.
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Petnia funkcje tacznikdw w elementach

konstrukcyjnych mebli lub hakdéw do ‘.
zawieszania elementow dekoracji wnetrz. ““ ",,;’
(109) Sa wytwarzane w rozmaitych rozmiarach, = .!"!;g._;‘
Gwozdzie ksztattach dedykowanych okreslonemu '5‘\;'4 ..1:‘50
zastosowaniu (¢wieki, kolce, szpilki, hacle '1"

itp.). Dla wzmocnienia ztgcza koncowke
gwozdzia mozna zagiac lub rozptaszczyc.

(1o) Rodzaj tacznika stosowany do taczenia w
Zamgk sposéb odwracalny krawedzi tkanin.
btyskawiczny

Sprezysty facznik mebla stosowany w
tapicerstwie od dziesiecioleci. Zapewniaja

(1m) wiasciwg sprezystosc¢, zachowanie ksztattu
Sprezyny i komfort dla uzytkownika.

(112) Mechaniczne elementy z drutu
Sprezyny uksztattowanego w postaci linii sSrubowej o
sSrubowe zdolnosci kumulowania energii.
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