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5.2 Materiaty i powierzchnie wykonczeniowe
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5.5 Zautomatyzowana produkcja i oprogramowanie
5.6 Zarzadzanie i kontrola jakosci

6. Przydziat punktow ECVET do modutéw

1. Informacje o dokumencie

Niniejszy dokument przedstawia wstepne ramy do zdefiniowania i opisania modutéw
w sektorze meblarskim, jednak w przysztosci mogg by¢ konieczne zmiany. Tresé
projektu podlega ciggtemu rozwojowi i ulepszeniom. Dokument ten nalezy zatem uznac
za opracowany podczas tworzenia innych danych wyjsciowych.

2. Wstep

ZdefiniowaliSmy niektére wybrane efekty ksztatcenia na podstawie ankiety
przeprowadzonej przez osoby pracujgce w firmach meblowych oraz na podstawie
waznych obszaréw, ktére respondenci uznali za brakujgce. Odpowiedzi udzielone
w ramach badania pokazuja, ze pewne obszary nalezy uznac za bardzo wazne, a inne
mniej wazne. Na podstawie ostatniego wykresu w raporcie O1/ A2 stworzyliSmy ranking
obszaréw uporzadkowanych od najwyzszego do najnizszego wyniku:

1) R6zne podstawowe materiaty

2) Metody i narzedzia pomiarowe

3) Techniki ciecia i ostrzenia

4) Maszyny do obrébki drewna i zautomatyzowane
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5) Rysunki techniczne

6) Przepisy techniczne

7) Techniki tagczenia

8) Podstawowa konserwacja
9) Konstrukcja mebli

10) Sprzet komputerowy

11) Narzedzia reczne

12) Montaz i techniki montazu
13) Normy odbioru

14) Rézne rodzaje materiatbw pomocniczych oraz ich wiasciwosci i sposob
postepowania

15) Powtoka i techniki do zastosowania
16) Budowa tapicerki i materacy

Podczas opracowywania modutéw i treSci musimy skupi¢ sie na tych aspektach,
nadajac priorytet tym, ktérych brakuje, a takze innym sugestiom przedstawionym przez
niektérych z rozméwcow.

* Oprogramowanie do sterowania maszynami i budowy mebli - systemy CAD / CAM,

* Wiedza na temat zarzgdzania kosztami, zarzgdzania projektami i planowania oraz
wiedza techniczna na temat zaawansowanego zarzadzania utrzymaniem i zakupami.

W zwigzku z tym dodano dwa obszary:
17) Planowanie i zarzadzanie produkcjg z kontrolg jakosci
18) Oprogramowanie do sterowania maszynami i budowy mebli - systemy CAD / CAM.

. Moduty zintegrowanych efektéw ksztatcenia

Efekty uczenia sie sg pogrupowane w moduty. Najbardziej odpowiednie kryteria zostaty
wybrane w oparciu o ten sam zestaw czynnosci zwigzanych z zatrudnieniem oraz o to,
czy sg one zwigzane z tym samym produktem lub technika produkcji, a takze zgodnie
z etapami procesu produkcyjnego i procesu swiadczenia ustugi. Nastepujgce ogoélne
tytuty dla kazdego modutu i instytucji obejmuja:

1. Normy, rysunki techniczne i przepisy techniczne - FLA
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2. Materiaty i powierzchnie wykonczeniowe - MENDELU

3. Techniki budowy, montazu i montazu - CENFIM

4. Maszyny i narzedzia - WULS

5. Zautomatyzowana produkcja i oprogramowanie - AMUEBLA
6. Zarzadzanie i kontrola jakosci - OIGPM

4. Obszary wiedzy, umiejetnosci i kompetencji dla kazdego modutu

Efekty ksztatcenia stuzg do definiowania modutow zwigzanych z tg sama dziedzing
wiedzy, umiejetnosci i kompetencji. Obszary wiedzy i umiejetnosci sg zatem opisane
dla kazdego modutu. Obszar kompetenc;ji jest wazny dla wszystkich modutéw.

1. Normy, rysunki techniczne i przepisy techniczne

WIEDZA - powinien wiedzie¢ UMIEJETNOSCI - potrafi
standardy akceptaciji pomagac¢ we wdrazaniu metod zapewnienia jakosci
przepisy techniczne przeczytac rysunki techniczne
rysunki techniczne przeczyta¢, zrozumieé i wypetni¢ dokumentacje
metody i narzedzia pomiarowe wykonaé pomiary

2. Materiaty i powierzchnie wykonczeniowe

WIEDZA - powinien wiedzie¢ UMIEJETNOSCI - potrafi
rézne podstawowe materiaty przygotowac detale przed malowaniem
powtoki i techniki do zastosowania radzi¢ sobie z materiatami recznie
rézne rodzaje materiatow radzi¢ sobie z materiatami za pomocg maszyn
pomocniczych oraz ich wiasciwosci | znac rézne rodzaje materiatdbw pomocniczych oraz
sposbb postepowania : zNe rodzaj . P X y
ich wlasciwosci i sposbdb postepowania

3. Konstrukcja, montaz i techniki montazu

WIEDZA - powinien wiedzie¢ UMIEJETNOSCI - potrafi
jak budowaé meble produkowac czesci mebli
techniki tagczenia wybrac i zamontowac ztgczki
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techniki montazu i tgczenia potaczy¢ czesci mebli w kompletne meble
jak zrobi¢ tapicerke taczy¢ rézne meble w jeden system

szy¢ pokrowce

pocigé materiaty na wymiar

4. Maszyny i narzedzia

WIEDZA - powinien wiedzie¢ UMIEJETNOSCI - potrafi
techniki ciecia i ostrzenia uzywac i przeprowadzaé podstawowe
narzedzia reczne konserwacje narzedzi i urzadzen
maszyny do obrobki drewna naktadac¢ ptynne i state powtoki za pomoca
podstawowa konserwacja narzedzi recznych
wybra¢ maszyny do zadan technologicznych

5. Zautomatyzowana produkcja i oprogramowanie

WIEDZA - powinien wiedzie¢ UMIEJETNOSCI - potrafi
zautomatyzowane maszyny uzywac¢ zautomatyzowanego sprzetu
sprzet komputerowy korzystac z systemow teleinformatycznych firmy
oprogramowanie do sterowania standardowe oprogramowanie
maszynami i budowy mebli - K . . ,
orzysta¢ z oprogramowania specyficznego dla
systemy CAM / CAM miejsca pracy

6. Zarzadzanie i kontrola jakosSci

WIEDZA - powinien wiedzieé¢ UMIEJETNOSCI - potrafi
planowanie i zarzgdzanie kalkulacja kosztdéw, opracowanie projektu,
produkcja z kontrolg jakosci rozwdj produktu, zakup
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Kompetencje nie moga by¢ przypisane do danej wiedzy lub umiejetnoéci. Dlatego sg
one okreslone osobno i sg wazne dla wszystkich modutéw.

KOMPETENCJE - jest kompetentny do

dziatania odpowiednio w systemie produkcyjnym (taczy wiedze,
umiejetnosci i profesjonalne postepowanie w codziennej
pracy)

zrozumiec¢ proces logistyczny w zaktadzie
kontrolowac jakos¢ wiasnej pracy
pracowaé w sposbdb oszczedny i czasowy

efektywnie i skutecznie wykorzystywac materiaty i / lub maszyny
w catym procesie

oceniac¢ wyniki pracy
kontrolowac proces pracy

zapewni¢ doktadnos¢ i niezawodnosé

5. Definicja modutu

Moduty sg zdefiniowane szczeg6towo na podstawie ich zawartosci. Tre$¢ zawiera
gtdbwne wazne elementy zwigzane z wiedzg i umiejetnosciami. UstaliliSmy procedury
i kryteria oceny efektdw ksztatcenia, ktore majg zostaé osiagniete w kazdym module,
a takze profile i kwalifikacje ESCO, z ktérymi modut moze by¢ powigzany. Definicje
modutdw zawierajg odniesienia do poziomu europejskich ram kwalifikacji (EQF)
i obejmuja wspdlny europejski system opisu ksztatcenia jezykowego (CEFRL).

5.1. Normy, rysunki techniczne i przepisy techniczne

Temat tego modutu jest przeznaczony do ogdlnych informacji o omdwieniu gtéwnych
zasad dotyczacych norm i regulacji. Normy i przepisy dotyczg przepisow
miedzynarodowych, krajowych i przemystowych. Niektére firmy ustalajg wiasne zasady
prowadzenia produkcji. Zasady te pomagajg zwiekszy¢ przedsiebiorczoS¢ poprzez
zapewnienie jakosci i przejrzystg dokumentacje.

Tres¢ modutu koncentruje sie na tematach:

» standardy UE

* Normy krajowe

» Zasady tworzenia standarddéw korporacyjnych
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* Przepisy techniczne

* Rysunki techniczne

* Metody pomiarowe i narzedzia
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Procedury i kryteria oceny docelowych efektéw uczenia sie obejmujg 12 pytah (dwa
pytania z kazdego przedmiotu).

Profile i kwalifikacje ESCO, z ktérymi modut moze by¢ powiazany, sg nastepujace:

ID
ISCO-08

Profil zawodowy

Opis

Link do
ESCO

8172

Operatorzy zaktadéw obrobki
drewna

Operatorzy zaktadéw obrébki drewna
monitorujg, obstugujg i kontrolujg
sprzet tartaczny do pitowania ktéd
drewna na surowa tarcice, ciecia
forniru, produkcji sklejki i ptyt
wiérowych oraz w inny sposéb
przygotowujg drewno do dalszego
wykorzystania.

[
5
=

1321s

Kierownik produkgciji
przemystowej

Kierownicy produkcji przemystowej
nadzorujg operacje i zasoby potrzebne
w zaktadach przemystowych i
zaktadach produkcyjnych w celu
zapewnienia ptynno$ci operaciji.
Przygotowujg harmonogram produkcji,
taczac wymagania klientow z
zasobami zaktadu produkcyjnego.
Organizujg podréz przychodzgcych
surowcédw lub potproduktéw w
zaktadzie do momentu dostarczenia
produktu korncowego poprzez
koordynacje zapaséw, magazynéw,
dystrybuciji i dziatarh wspierajgcych.

1324s

Menedzer fancucha dostaw
(menedzerowie ds.
zaopatrzenia, dystrybucji i
pokrewni)

Menedzerowie faricucha dostaw
planujag, zarzadzaja i koordynujg
wszystkie dziatania zwigzane z
pozyskiwaniem i nabywaniem dostaw
niezbednych do prowadzenia operac;ji
produkcyjnych, od zakupu surowcow
po dystrybucje gotowych produktéw.
Dostawami mogg by¢é surowce lub
produkty gotowe i mogg byc¢
przeznaczone do uzytku
wewnetrznego lub zewnetrznego.

[
5
=
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Ponadto planujg i zlecajg wszystkie
czynnosci, ktére nalezy wykonac¢ w
zaktadach produkcyjnych, i
dostosowujag operacje do
zmieniajgcego sie zapotrzebowania na
produkty firmy.

5.2. Materialy i powierzchnie wykonczeniowe

W tym module opisano najwazniejsze informacje o technologiach majgcych na celu
ulepszenie i dekoracji mebli. Elementy meblowe mogg by¢é wykonane z litego drewna
lub materiatébw drewnopochodnych. Powierzchnie obu materiatow nie moga pozostac
nieobrobione, a sposéb ich ozdoby nakazuje zastosowanie odpowiedniej technologii

w kazdym aspekcie.

Tres¢ modutu koncentruje sie na tematach:

» Materiaty powierzchniowe do wykonczenia

» Materiat wykonczeniowy
* Techniki aplikacji
* Maszyny i narzedzia

* Rodzaje materiatdw pomocniczych oraz ich wtasciwosci i sposéb postepowania

Procedury i kryteria oceny docelowych efektéw uczenia sie obejmujg 10 pytan (dwa

pytania z kazdego przedmiotu).

Profile ESCO i kwalifikacje, z ktébrymi mozna powigza¢ modut, sg nastepujace:

ID

ISCO-08

Profil zawodowy

Opis

Link do
ESCO

7522

Stolarze i pokrewni
pracownicy

Stolarze i pokrewni pracownicy
wykonuja, dekorujg i naprawiajg
drewniane meble, czesci,
wyposazenie, wzory, modele i inne
wyroby z drewna za pomocg maszyn
do obrébki drewna, obrabiarek i
specjalistycznych narzedzi recznych.

E
5
=

7534

Tapicerzy i pokrewni
pracownicy

Tapicerowie i pokrewni pracownicy
montujg, naprawiaja i wymieniajg
tapicerke mebli, osprzetu, siedzen,
paneli, kabrioletow i winylowych
blatéw oraz innych elementow
wyposazenia samochodow, wagondw

-
=]
=
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kolejowych, samolotéw, statkow i
podobnych przedmiotoéw tkaning,
skora, resyna lub innym materiatem
obiciowym. Wykonuja réwniez i
naprawiajg poduszki, kotdry i
materace.

1324s

Kierownicy do spraw logistyki
i pokrewni

Menedzerowie taricucha dostaw
planuja, zarzgdzajg i koordynuja
wszystkie dziatania zwigzane z
pozyskiwaniem i nabywaniem dostaw
niezbednych do prowadzenia operac;ji
produkcyjnych, od zakupu surowcéw
po dystrybucje gotowych produktdw.
Dostawami mogg by¢ surowce lub
produkty gotowe i moga by¢
przeznaczone do uzytku
wewnetrznego lub zewnetrznego.
Ponadto planujg i zlecajg wszystkie
czynnosci, ktore nalezy wykonaé w
zaktadach produkcyjnych, i
dostosowujg operacje do
zmieniajgcego sie zapotrzebowania
na produkty firmy.

L
=]
=

9329

Robotnicy przy pracach
prostych w przemysle gdzie
indziej niesklasyfikowani

Fabryczne wskazowki pomagaja
operatorom maszyn i monterom
produktéw. Czyszczg maszyny i
obszary robocze. Robotnicy przy
pracach prostych w przemysle
upewniajg sie, ze zapasy i materiaty
zostaty uzupetnione.

L
=]
=

814

Operator urzgdzen do produkcji
wyrobdéw z pianki gumowej

Operatorzy urzgdzen do produkgiji
wyrobow z pianki gumowej dozorujg
maszyne, ktéra miesza czastki pianki
gumowej z lateksem ptynnym. Waza
oni odpowiednig ilo$¢ sktadnikow i
wlewajg mieszaniny do form w celu
wytworzenia poduszek i materacow.

-
=]
=

7534

Wytwérca materacy metodag
rzemieslniczg

Wytworcy materacy metodg
rzemieslniczg produkujg materace,
wytwarzajac wkiady i pokrycia.
Recznie pikujg i thg materace,
rozciagajg i przymocowujg materiat
wy$cietajacy i pokrywajacy na
uktadach sprezyn.

L
=]
=

5.3. Konstrukcja, montaz i techniki montazu

Niniejszy modut dotyczy wiedzy na temat projektowania konstrukcji mebli. Ta koncepcja
musi by¢ powigzana z formg mebli i mozliwo$ciami produkcyjnymi kazdej firmy. Temat,
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ktéry opisuje strukture mebli zwigzany jest z technikami montazu i montazu, a takze
akcesoriami meblowymi.

Tres¢ modutu koncentruje sie na tematach:
* Rodzaje konstrukcji mebli i czesci

* Technologia produkcji czesci

» Materiaty stolarskie

* Elementy akcesoriow meblowych

* Techniki montazu i montazu

Procedury i kryteria oceny docelowych efektéw uczenia sie obejmujg 10 pytah (dwa
pytania z kazdego przedmiotu).

Profile ESCO i kwalifikacje, z ktérymi mozna powigzaé modut, sg nastepujace:

ID . . Link do
ISCO-08 Profil zawodowy Opis ESCO

7522 Stolarze i pokrewni

racownic . ) .
P y Stolarze i pokrewni pracownicy

wykonuja, dekorujg i naprawiajg
drewniane meble, czeéci,
wyposazenie, wzory, modele i inne
wyroby z drewna za pomocg maszyn
do obrébki drewna, obrabiarek i
specjalistycznych narzedzi recznych.

[
5
=

7534 Tapicerzy i pokrewni Tapicerzy i pokrewni pracownicy
pracownicy montuja, naprawiajg i wymieniaja
tapicerke mebli, osprzetu, siedzen,
paneli, kabrioletow i winylowych
blatéw oraz innych elementéw
wyposazenia samochoddw, wagonow
kolejowych, samolotow, statkow i
podobnych przedmiotéw tkaning,
skorg, resyng lub innym materiatem
obiciowym. Wykonujg rowniez i
naprawiajg poduszki, kotdry i
materace.

[
5
=

8172 Operatorzy zaktadéw obrobki Operatorzy zaktadéw obrébki drewna
drewna monitorujg, obstugujg i kontrolujg
sprzet tartaczny do pitowania ktod
drewna na surowg tarcice, ciecia

L
5
=
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forniru, produkciji sklejki i ptyt
wiérowych oraz w inny sposéb
przygotowujg drewno do dalszego
wykorzystania.

1321s

Kierownik produkgciji
przemystowej

Kierownicy produkcji przemystowe;
nadzorujg operacje i zasoby potrzebne
w zaktadach przemystowych i
zaktadach produkcyjnych w celu
zapewnienia ptynno$ci operaciji.
Przygotowujg harmonogram produkciji,
tgczac wymagania klientéw z
zasobami zaktadu produkcyjnego.
Organizujg podréz przychodzacych
surowcow lub pétproduktow w
zaktadzie do momentu dostarczenia
produktu koricowego poprzez
koordynacje zapasow, magazynow,
dystrybuciji i dziatar wspierajgcych.

L
=]
=

8219s

Monterzy gdzie indziej
niesklasyfikowani

Montujgcy meble umieszczajg razem
wszystkie czesci mebli i przedmioty
pomochnicze, takie jak nogi mebli i
poduszki. Mogg réwniez pasowac do
sprezyn lub specjalnych
mechanizméw. Montujgcy meble
postepujg zgodnie z instrukcjami lub
planami montazu mebli oraz uzywaja
narzedzi recznych i elektronarzedzi.

L
5
=

9329

Robotnicy przy pracach
prostych w przemysle gdzie
indziej niesklasyfikowani

Fabryczne wskazéwki pomagaja
operatorom maszyn i monterom
produktéw. Czyszczg maszyny i
obszary robocze. Robotnicy przy
pracach prostych w przemysle
upewniajg sie, ze zapasy i materiaty
zostaty uzupetnione.

[
5
=

8153

Operatorzy maszyn do
szycia

Operatorzy maszyn do szycia zajmujg
sie konkretnymi maszynami do szycia
w przemystowym taricuchu produkcji
odziezy. Wykonuja operacje takie jak
taczenie, sktadanie, wzmacnianie,
naprawa i przerébka odziezy.

[
5
=
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5.4. Maszyny i narzedzia

Ten modut wyjasnia aspekty procesu ciecia. Opisuje podreczne maszyny i narzedzia,
a takze maszyny i narzedzia do produkcji liniowej. Informacje o podstawowe;j
konserwacji uzupetniajg modut. Gtéwne wtasciwosci cietych materiatdw, drewna i paneli
drewnopochodnych, ktére wptywajg na obrébke, zostaty wyjasnione na poczatku.

Zawartos¢ modutu koncentruje sie na nastepujgcych tematach:
» Materiaty przeznaczone do przetworzenia w produkcji mebli

» Urzadzenia reczne

* Narzedzia do maszyn recznych

* Maszyny do produkcji liniowej

* Narzedzia do produkc;ji liniowej

» Podstawowa konserwacja maszyn i narzedzi

Procedury i kryteria oceny docelowych efektéw uczenia sie obejmujg 12 pytah (dwa
pytania z kazdego przedmiotu).

Profile ESCO i kwalifikacje, z ktérymi mozna powigzaé modut, sg nastepujace:

ID . . Link to
ISCO-08 Profil zawodowy Opis ESCO

7522 Stolarze i pokrewni Stolarze i pokrewni pracownicy
pracownicy wykonuja, dekorujg i naprawiajg
drewniane meble, czesci,
wyposazenie, wzory, modele i inne
wyroby z drewna za pomocag maszyn
do obrébki drewna, obrabiarek i
specjalistycznych narzedzi recznych.

L
=]
=

7523 Ustawiacze i operatorzy Ustawiacze i operatorzy obrabiarek do
maszyn do obrébki drewna i drewna konfiguruja, obstuguja i
pokrewni monitorujg automatyczne lub
pétautomatyczne maszyny do obrébki
drewna, takie jak precyzyjne
pitowanie, ksztattowanie, struganie,
wytaczanie, toczenie i rzezbienie w
drewnie w celu wytwarzania lub
naprawy drewnianych elementéw
mebli, osprzetu i innych produktéw
drewnianych.

[
5
=

7534 Tapicerzy i pokrewni Tapicerzy i pokrewni pracownicy
pracownicy montujg, naprawiajg i wymieniajg
tapicerke mebli, osprzetu, siedzen,
paneli, kabrioletéw i winylowych
blatow oraz innych elementéw

[
5
=
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wyposazenia samochodéw, wagondw
kolejowych, samolotéw, statkow i
podobnych przedmiotéw tkaning,
skoéra, resyng lub innym materiatem
obiciowym. Wykonujg réwniez i
naprawiajg poduszki, kotdry i
materace.

8172 Operatorzy zaktadéw obrobki
drewna

Operatorzy zaktad6w obrobki drewna
monitorujg, obstugujg i kontrolujg
sprzet tartaczny do pitowania ktod
drewna na surowg tarcice, ciecia
forniru, produkciji sklejki i ptyt
wiérowych oraz w inny sposéb
przygotowujg drewno do dalszego
wykorzystania.

L
=]
=

2141s Inzynier konserwacji i napraw
(pracownicy konserwacji i
naprawy maszyn)

Inzynierowie ds. konserwacji i napraw
koncentrujg sie na optymalizacji
sprzetu, procedur, maszyn i
infrastruktury. Zapewniajg
maksymalng dostepnosé przy
minimalnych kosztach.

[
5
=

9329

Robotnicy przy pracach
prostych w przemysle gdzie
indziej niesklasyfikowani

Fabryczne wskazéwki pomagaja
operatorom maszyn i monterom
produktéw. Czyszczg maszyny i
obszary robocze. Robotnicy przy
pracach prostych w przemysle
upewniajg sie, ze zapasy i materiaty
zostaty uzupetnione.

L
=]
=

5.5. Zautomatyzowana produkcja i oprogramowanie

Ten modut opisuje zarzgdzanie produkcjg oparte na technologii informatycznej (IT).
Opisuje gtbwne systemy, ktére sg wazne w produkcji mebli, w tym CAD - Computer
Aided Design, CAM - Computer Aided Manufacturing i CAE - Computer Aided

Engineering.

Tres¢ modutu koncentruje sie na tematach:

* Informacje o technologii IT /ICT
» Sprzet

» Oprogramowanie

« Zautomatyzowane procesy

* Robotyka
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Procedury i kryteria oceny docelowych efektéw uczenia sie obejmujg 10 pytah (dwa
pytania z kazdego przedmiotu).

Profile ESCO i kwalifikacje, z ktérymi mozna powigzaé modut, sg nastepujace:

ID . . Link do
ISCO-08 Profil zawodowy Opis ESCO

7523 Ustawiacze i operatorzy .Ustawiacze i operatorzy obrabiarek
maszyn do obrébki drewna i do drewna konfiguruja, obstuguja i
pokrewni monitorujg automatyczne lub
pétautomatyczne maszyny do obrébki
drewna, takie jak precyzyjne
pitowanie, ksztattowanie, struganie,
wytaczanie, toczenie i rzezbienie w
drewnie w celu wytwarzania lub
naprawy czesci drewnianych do mebli,
armatury i innych produktow
drewnianych

-
5
=

8172 Operatorzy zaktadéw obrébki drewna
] monitorujg, obstugujg i kontrolujg
Operatorzy zaktadow obrobki sprzet tartaczny do pitowania ktéd
drewna drewna na surowg tarcice, ciecia
forniru, produkcji sklejki i ptyt
wiérowych oraz w inny sposéb
przygotowujg drewno do dalszego
wykorzystania.

[
5
=

1321s Kierownik produkgciji Kierownicy produkcji przemystowe;
przemystowej nadzorujg operacje i zasoby potrzebne
w zaktadach przemystowych i
zaktadach produkcyjnych w celu
zapewnienia ptynno$ci operaciji.
Przygotowujg harmonogram produkciji,
tgczac wymagania klientéw z
zasobami zaktadu produkcyjnego.
Organizujg podréz przychodzacych
surowcow lub pétproduktow w
zaktadzie do momentu dostarczenia
produktu korncowego poprzez
koordynacje zapaséw, magazynéw,
dystrybuciji i dziatar wspierajgcych.

L
=]
=

9329 Robotnicy przy pracach Fabryczne wskazéwki pomagaja
prostych w przemysle gdzie operatorom maszyn i monterom
indziej niesklasyfikowani produktow. Czyszczg maszyny i
obszary robocze. Robotnicy przy
pracach prostych w przemysle
upewniajg sie, ze zapasy i materiaty
zostaty uzupetnione.

L
=]
=
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5.6. Zarzadzanie i kontrola jakosci

W tym module opisano zawitoSci zwigzane z ogolnym zarzadzaniem
przedsiebiorstwem. Planowanie i zarzgdzanie sg podstawg produktywnosci firmy.
Opisuje gtowne systemy, ktore sg wazne w produkcji mebli, w tym PDM - zarzadzanie
danymi projektu, CRM - zarzadzanie relacjami z klientem, MRP - planowanie wymagan
materiatowych, ERP - planowanie zasobdéw przedsiebiorstwa, AP - planowanie
zagregowane, MPS - gtéwny harmonogram produkcji i CRP - wydajnos¢ planowania
zasobow.

Tres¢ modutu koncentruje sie na tematach:

« Zarzadzanie popytem i prognozowanie

* Techniki planowania i kontrola

» Zasady TQM - Total Quality Management
* Techniki statystyczne

* Ciggte doskonalenie

Procedury i kryteria oceny docelowych efektéw uczenia sie obejmujg 10 pytah (dwa
pytania z kazdego przedmiotu).

Profile ESCO i kwalifikacje, z ktébrymi mozna powigza¢ modut, sg nastepujace:

ID . . Link do
ISCO-08 Profil zawodowy Opis ESCO
8172 Operatorzy zaktadéw Operatorzy zaktadéw obrébki drewna
obrobki drewna monitorujg, obstugujg i kontrolujg sprzet

tartaczny do pitowania ktéd drewna na
surowg tarcice, ciecia forniru, produkcji
sklejki i ptyt widrowych oraz w inny sposéb
przygotowujg drewno do dalszego
wykorzystania.

[
=
=

1321s Kierownik produkcji Kierownicy produkcji przemystowej
przemystowej nadzorujg operacje i zasoby potrzebne w
zaktadach przemystowych i zaktadach
produkcyjnych w celu zapewnienia
ptynnosci operacji. Przygotowuja
harmonogram produkcji, taczgc wymagania

[
=
=
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klientow z zasobami zaktadu
produkcyjnego. Organizujg podréz
przychodzacych surowcow lub
potproduktéw w zaktadzie do momentu
dostarczenia produktu koncowego poprzez
koordynacje zapaséw, magazynéw,
dystrybuciji i dziatan wspierajgcych.

1324s Kierownicy do spraw Menedzerowie fancucha dostaw planuja,
logistyki i pokrewni zarzgdzajg i koordynujg wszystkie dziatania
zwigzane z pozyskiwaniem i nabywaniem
dostaw niezbednych do prowadzenia
operacji produkcyjnych, od zakupu
surowcdw po dystrybucje gotowych
produktow. Dostawami mogg by¢ surowce
lub produkty gotowe i mogg by¢
przeznaczone do uzytku wewnetrznego lub
zewnetrznego. Ponadto planujg i zlecajg
wszystkie czynnosci, ktére nalezy wykonac
w zaktadach produkcyjnych, i dostosowujg
operacje do zmieniajgcego sie
zapotrzebowania na produkty firmy.

E
5
=

6. Przydziat punktow ECVET do modutéw

Punkty ECVET (http://www.ecvet-secretariat.eu/en/content/what-are-ecvet-points -
dostepne 23 wrzesnia 2019 r.) Stanowia liczbowg reprezentacje ogdinej wagi efektow
ksztatcenia w kwalifikacji oraz wzgledng wage modutéw w stosunku do kwalifikacji.

Wraz z modutami, opisami efektow uczenia sie oraz informacjami o poziomie
kwalifikacji, punkty ECVET moga ufatwi¢ zrozumienie kwalifikacji. Liczba punktéw
ECVET przypisanych do kwalifikacji, wraz z innymi specyfikacjami, moze wskazywac,
ze na przyktad zakres kwalifikacji jest zbyt waski lub zbyt szeroki.

Liczba punktéw ECVET przydzielonych do modutu zapewnia uczniowi informacje
dotyczace wzglednej wagi tego, co juz zgromadzit. Dostarcza réwniez uczniowi
informacji na temat tego, co pozostaje do osiggniecia.

Wykorzystanie punktéw ECVET w projekcie FLAME

W ramach projektu FLAME opracowano program nauczania i kurs VIL CLIL
(zintegrowane uczenie sie tresci i jezyka) (w wers;ji offline i interaktywnych wersiji online)
dla I-VET i C-VET. To szkolenie potgczy wiedze na temat podstawowego sektora
meblarskiego i nauki jezykéw (w tym specyficznych dla tego sektora terminéw). Mozna
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go zintegrowac jako wstep do niektorych wczesniejszych kwalifikacji VET zwigzanych
z sektorem meblarskim.

Projekt FLAME jest skierowany do grup oséb bez praktycznego doswiadczenia
i znajomosci jezykdbw obcych w branzy meblarskiej oraz oso6b z doswiadczeniem
w branzy meblarskiej, ktore muszg podnie$é¢ swoje kompetencje jezykowe w celu
zwiekszenia mobilnosci zawodowej. Punkty ECVET powinny obejmowac do$é szeroki
zakres tematdw i pozioméw doswiadczenia.

Punkty ECVET beda powiazane z kwalifikacjami kazdego modutu, biorgc pod uwage
znaczenie kwalifikacji.

Oczekiwany naktad pracy dla kazdego modutu obejmuje 5 godzin nauki i okoto 4 strony
na godzine, co w przyblizeniu odpowiada w sumie 20/24 stronom na modut.

Jesli chodzi o punkty ECVET, biorgc pod uwage, ze przewiduje sie, ze kazdy modut
bedzie wymagat 5 godzin nauki, a 1 godzina kursu odpowiada 0,04, kazdy modut
powinien zapewni¢ 0,2 punktu.

Nazwa modutu punktyECVET
Normy, rysunki techniczne i przepisy techniczne 0.2
Materiaty i powierzchnie wykonczeniowe 0.24
Techniki budowy, montazu i montazu 0.2
Maszyny i narzedzia 0.24
Zautomatyzowana produkcja i oprogramowanie 0.2
Zarzadzanie i kontrola jakosci 0.2
SUMA: 1.28

Zgodnie z poziomem EQF odpowiada to poziomowi 3.
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